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La PITAGONE F18 a été testée en position opérationnelle totale
e SYSTEME DE MOBILITE EN FONCTION e
Constat aprés chaque Crash-Test : Moteur détruit | Camion Hors-Service
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Testé par les autorités Allemandes
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AVANTAGES :
1 ¢ Solution unique et mobile contre les véhicules béliers. ASSEMBLAGE RAPIDE

9 » Assemblage facile par une seule personne. CgLElEESSRlﬂil;SQﬂL%g




SPECIFICATIONS : Distance entre les modules :
* Hauteur 100 cm e Barres de liaisons en position 25 43,5 cm

* Largeur 9 cm * Barres de liaisons en position 50 68 cm
* Profondeur 104 cm

* Poids total 38,5 Kg
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RACK F18

e Résistant aux conditions d’utilisation
les plus sévéres.

* Offre un gain de temps en productivité
opérationnelle.

* Meilleure utilisation de |'espace dans
vos entrepots.

¢ Réduction importante des colts
de transport.

* Permet d'éviter :
les vols, la casse, les pertes

[W]+32488 6166 17
[W1+3225887793 | www.bretholz.solutions Commande par

Itiple de 6
[W]+33176641372 multiple de



PITAGONE I |

Threat Management

LE CONTAINER LE MIEUX
ADAPTE POUR LE STOCKAGE
ET LE TRANSPORT DE VOS

F18

T

DIMENSIONS UTILES DU CONTAINER
* Longueur

* Poids avec 12 modules

* Permet une meilleure utilisation de I'espace dans
vos entrepOts et une réduction importante des
colts de transport.

* Ces containers peuvent étre personnalisés au nom
de votre société.

* Protégent les F18 des perturbations climatiques
et permettent d'éviter les vols, la casse, les pertes.

LA SOLUTION OPERATIONNELLE POUR VOS BARRIERES PITAGONE
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